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M3350
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MADE IN FIRANCE

FLUIDITE A CHAUD
DES THERMOPLASTIQUES

Référence(s) commerciale(s) : MO14-00

Type d’essais :
Viscosité et rhéologie

Type de matériaux :
Thermoplastiques

Normes :
1ISO 1133
ASTM DI1238
ASTM D3364
BS 2782

Melt-Index M3350 JIS K7210

INTRODUCTION

Le M3350 permet, de fagcon simple, reproductive et qualité des pieces produites.

répétitive, la mesure de l'indice de fluidité a chaud des

thermoplastiques (MFI/MFR et MVI/MVR). Le M3350 a été congu afin de répondre aux exigences

des laboratoires de contréle qualité des entreprises et

Valeur de base du contréle de réception de ces de lI'enseignement. Sa prise en main est donc rapide
- matériaux, le grade (ou indice de fluidité a chaud) décrit grace a une interface a écran tactile (francais et anglais)

I'aptitude a I'extrusion d'un thermoplastique fondu dans qui regroupe les éléments de configuration et les

des conditions opératoires donnees. résultats

Cette mesure permet, parmi d'autres, de s'assurer de la
régularité et de la conformité des lots de matiére, et
donc de réduire le nombre de parameétres influant sur la
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DOMAINES D’APPLICATION

Cet appareil est adapté a tous les matériaux polymeéres
thermoplastiques dont l'essai est normalisé ou non.
L'étuvage préalable peut étre obligatoire dans certains
cas.

Les normes d‘essais sont nombreuses et nécessi-
tent parfois des adaptations ou des composants diffé-
rents =

PRINCIPE

Il s'agit de déterminer la quantité (masse ou
de matiere fondue extrudée en 10 mi

Piston

Résistances chauffantes

7

Isolant

Four

Matiére plastique
Sonde température

Filiere
Support filiere amovible

Principe du M3350

La contrainte est imposée a la matiere au moyen d'une
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masse reposant sur un piston. Les températures et les
masses sont choisies suivant la matiere, en accord
avec les normes internationales résumées dans le ta-
bleau ci-aprées =

Norme Matiere Tem?érat.ure Masse n?m’inale
d'essai combinée
() (g)

1SO 1622/2 PS H 200 5000
1SO 2897/2 PS-1 H 200 5000
1SO 1872/2 PE D 190 2160
1SO 1872/2 PE G 190 21 600
1SO 1872/2 PE T 190 5000
1SO 1872/2 PE E 190 325
1SO 1873/2 PP M 230 2160
1SO 15494/2 PP U 230 5000
1SO 1873/2 PP T 190 5000
1SO 2580/2 ABS u 220 10 000
1SO 2580/2 ABS 240 10 000
1SO 2580/2 ABS 265 10 000
1SO 2897/2 PS CHOC H 200 5000
1SO 4613/2 E/VAC B 150 2160
1SO 4613/2 E/VAC z 125 325
1SO 4613/2 E/VAC D 190 2160
1SO 4894/2 SAN U 220 10 000
1SO 6402/2 ASA/ACS/AEDPS u 220 10 000
1SO 6402/2 ASA/AEDPS 240 10 000
1SO 6402/2 ASA/AEDPS 265 10 000
1SO 7391/2 PC W 300 1200
1SO 8257/2 PMMA N 230 3800
1SO 8986/2 PB F 190 10 000
1SO 15876-3 PB T 190 5000
1SO 8986/2 PB D 190 2160
1SO 9988/2 POM D 190 2160
1SO 10366-2 MABS u 220 10 000
DeESCRIPTIF

Le MFI-MVI 3350 reprend les spécificités de la norme
ISO 1133. Il comporte donc les éléments principaux sui-
vants :

1- La stabilité en température est assurée par deux
régulateurs de type PID contrélant chacun une zone
de chauffe (une troisiéme zone peut étre ajoutée si

la norme évolue en ce sens).
[ et
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Sa détermination nécessite une balance avec une lec-
ture de 0.5 mg.

2- le maniement des charges est simplifié par I'utili-
sation d'un vérin pneumatique (option) permettant
de monter et descendre la masse (la période de pré-
chauffage devant se faire sans masse, sauf en cas
de tassement automatique).

Le MVI (ou MVR), représente également une fluidité a
chaud. Au lieu d'exprimer une masse extrudée en 10
minutes, il s'agit pour le MVR (Melt Volume Rate) d'un
volume extrudé en 10 minutes « cm>10 min™ ».

Ce dernier mode d’‘expression de cet indice de fluidité
permet un calcul direct, sans pesée préalable, contrai-
rement au MVR. Ainsi, 'opérateur gagne du temps, et
la mesure gagne en précision. En effet, le microlegicie
du M3350 accompagne

étapes du te
calcul d

3- L'ensemble est contrélé par un automate tactile
qui gere la quasi totalité des opérations. Il permet
de surveiller le déroulement du cycle =

DOU a de-

OrTIONS

Montée/de

. Réf. : MO14-10
g./ 3800 g. Réf. : MO14-11
37549./ 3700 g. Réf.: MO14-12

5000 g./ 5000 g. Réf.: MO14-13
1600 g. /1600 g. RéF.: MO14-14
Filieres
o Filiere spéciale PVC en carbure de tungsténe
& 2.095 mm.
Capteur de déplacement RéF. : MO14-15.

MFI/MFR eT MUI/MUR
e Filiere @ 1181 mm selon la norme 1SO 1133.

Habituellement, le MFI (appelé MFR depuis la derniére RéF. - MOI14-16.

mise a jour de la norme ISO 1133) est la valeur privilé-

giée dans le domaine de l'injection plastique. Le Melt Logiciel de transfert et de traitement des données
Flow Index (ou Rate) représente la masse d'un thermo- RéF - MO14-02 =

plastique extrudée en 10 minutes sous une charge et

une température donnée, exprimée en « g.10 min™». t
Yoo 3
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TRANSFERT PC CARACTERISTIQUES TECHNIQUES®
Via une sortie RS 232, les résultats peuvent étre traités Regulation thermique :
au moyen d’un logiciel (compatible PC : Windows® 98 - Zones de chauffe 2, extensible a 3
et ultérieur) adapté. Les fonctions principales de ce logi- - Type PID auto-adaptatif K
ciel sont: - Régulation 40 & 350*°%°C §
e Statistiques. Mesure du déplacement : %
- Ensemble de mesure 50 mm s

e Archivage.

- Erreur sur la linéarité 0.075

e Edition de proceés verbaux d’essai. I
- Reproductib

e Conversion pour un traitement personnalisé IHM :
sous un tableurm

ACCESSOIRES LIVRES

Francais et anglais

Sortie:
Logiciel :

L SECURITE
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ERGONOMIQUE
EvoLuTiF
MI-Tech™ est une activité de Matériau Ingénierie Sarl. La reproduction, I'imitation, I'utilisation ou I'apposition de ce logo sans avoir obtenu l'autorisation préalable de 5
Matériau Ingénierie sont interdit.es . -
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MIFTECH"

PoLyMeERES THERMOPLASTIQUES,
THeERMODURCISSABLES & COMPOSITES

Activité historique de Matériau Ingénierie, elle représente notre "savoir-mesurer". C'est une offre
originale grace a nos différentes collaborations avec des sociétés ou des universités leaders dans leur domaine.

Propriétés mécaniques

Propriétés viscosimétriques Propriétés thermiques
& rhéologiques & thermomécaniques

Durabilité

& de fin de vie
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Contréle non-destructif
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www.mat-ing.com

NOUS CONTACTER

Marseille
Milano

Marseille
Milano

Pole Mécanique

North
Beltway

Florac
Mende

Downtown

MaATERIAU INGENIERIE SAIIRL NOTRE DISTRIBUTEUR !

Vallon de Fontanes
2, rue des Acacias
F-30520 Saint-Martin-de-Valgalgues
Tel: +33 (0)466 922 060

Email: info@mat-ing.com
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